	OBJEDNÁVACÍ LIST
Objednávka kotlov, reaktorov, nádrží,...

	Číslo
	Technické parametre
	Parametre (vyplní zákazník)

	1.
	Vnútorný objem
	Pracovný objem nádrže, l
	

	
	
	Geometrický objem nádrže, l
	

	2.
	Technické obmedzenie veľkosti (ak je k dispozícii)
	Výška, mm
	

	
	
	Šírka, (priemer), mm
	

	
	
	Hĺbka,  (v prípade obdĺžnikového tvaru), mm
	

	3.
	Umiestnenie zariadenia
	Vertikálne, horizontálne
	

	4.
	Vnútorný tlak v zariadení
	Atmosférické alebo vákuové, MPa (kg/cm2)
	

	5.
	Potreba ohrevu
	Typ zdroja energie (para alebo elektrina), vyžadujeme teplotu produktu °C
	

	6.
	Potreba chladenia
	Typ chladiva, chladiaca metóda – priamo v plášti, cievka v plášti, tepelný výmenník,
	

	7.
	Výstupná rýchlosť v prevádzkovom režime
	Požiadavky do dosiahnutia prevádzkovej teploty od studeného štartu,  potom podľa minút
	

	8.
	Potreba miešania
	Pomalá rýchlosť (rám, kotva, skrutka, špirála, dvojité koaxiálne  miešadlo alebo kombinácia mobilné a pevné), rýchle (frézy, nože), uveďte otáčky, výkon motora-reduktora, nastavenie rýchlosti otáčania
	

	9.
	Vlastnosti produktu
Prostredie

	Názov
	

	
	
	Skupenstvo (para, kvapalina, plyn)
	

	
	
	Zloženie – koncentrácia, %
	

	
	
	Hustota, kg/m3
	

	
	
	Kryštalizácia
	

	
	
	Teplota varu pri tlaku 0,07 MPa (0,7 kg/cm2), °C
	

	
	
	Horľavosť, spaľovanie, explózie (GOST 12.1.004-76)
	

	
	
	Klasifikácia nebezpečenstva podľa GOST 12.1.004-76
	

	
	
	Prevádzková teplota, °C
	

	10.
	Materiál
	Povrchová úprava (obal, plášť, rám)
	

	
	
	Časti prichádzajúce do styku s médiom, (Vnútorný povrch,  miešadlo a pod.)
	

	
	
	Požiadavka na kvalitu povrchu (hladký, zrkadlo –iba AISI 304, leštený – pre ostatné akosti)
	

	11.
	Typ podpery
	Oceľ, oceľ s betónom, oceľ s konštrukciou pre horizontálne stroje

	

	
	
	Nohy, nohy s kolesami pre vertikálne stroje
	

	12.
	Typ dna
	Kónické, kužeľové,..
	

	13.
	Typ tesniacej plochy prírubových spojov (hladké, perodrážka)
	Pri kontakte s médiom
	

	
	
	Pri kontakte s chladiacou kvapalinou
	

	14.
	Požiadavky na kvalitu pri čistení zvarov (Rz6, Rz4, leštený – neviditeľný)
	

	15.
	Umiestnenie ovládacieho panela na jednotke na stene, m
	

	16.
	Prítomnosť tepelnej izolácie a zváranie dielov pre upevnenie
	

	17.
	Potreba platformy zvárania pásov (pri zariadeniach pracujúcich pri tlaku nad 0,07 MPa – 0,7 kg/cm2)
	

	18.
	Nastavenie úrovne produktu (elektromechanický, ultrazvuk, ...)
	

	19.
	Potreba inštalovať ďalšiu automatizáciu (časovač, alarm, zvonček,...)
	

	20.
	Iné dôležité informácie
	

	21.
	Meno, adresa, telefón
	


